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Einleitung

Die biopharmazeutische Industrie
unterliegt laufendem Druck, die
Reinheit und Effizienz des
Medikamentenher-
stellungsprozesses zu verbessern.

Biopharmaprozesse sind
kompliziert und extrem empfindlich
auf System- und Umweltfaktoren.
Die Reinheit und die Kapazitat kann
durch die Anlagenauslegung stark
beeinflusst werden.

Die Pure-Flo Solutions Group hat
langjahrige Erfahrung bei der
Entwicklung innovativer Losungen,
die die Anforderungen der
Biopharma-Industrie erfullen. Bis
vor kurzem wurden viele
Verrohrungsherausforderungen
durch das Verschweien
standardmafiger Ventilkorper in
komplizierten
Rohrleitungssystemen gelost. Diese
Bauweisen haben zwar gute
Leistungen erbracht, es werden
jedoch noch bessere Losungen
bendtigt.

Da nun der allgemeine Einsatz
von leistungsstarker 3D-
Modellierungssoftware weit
verbreitet ist, stehen der Industrie
nun viele zuvor undenkbare
Losungen zur Verfugung. 3D-
Modellierung ermdglicht der Pure-
Flo Solutions Group die
Entwicklung von
Blockkorperdesigns, die die
anspruchsvollsten Anforderungen
erfullen. Wie z. B.:

Minimales internes Volumen
Minimales Speichervolumen und
minimale Totzweige

Erhdhte Produktreinheit

= Reduzierte CIP-Zykluszeiten

Das Blockkdrper-Designkonzept ist
nicht nur innovativ sondern auch
kosteneffektiv. Pure-Flo
Blockkdrpderdesigns haben
auBerdem folgende Vorteile:

= Verringerte Einbauzeit

= Weniger teure SchweilRarbeiten
am Aufstellort

e Minimierte
Prozessrohrleitungsumrisse

e Anwendung standardmafiger

www.ittpureflo.com



cGMPs —
Aktuelle gute
Produktions-
gestaltung

Die cGMP-Regelung ist ein totales
Qualitatssicherungskonzept fur
Prozesse und zugehdrige
Betriebseinrichtungen, die die
gewinschte Produktqualitat
gewéhrleisten. cGMP-Konformitat
ist, wie Qualitat, ein Grundwert
und muss von Anfang an in ein
Medikamentenproduktionsprojekt
einbezogen werden.

Medikamentenhersteller sind
verpflichtet, gute
Produktionsgestaltungen
durchzufuhren. Das bedeutet, dass
Hersteller auf folgenden Gebieten
auf dem neuesten Stand bleiben
miussen:

< Neue Technologie

< Neue Methoden

< Neue Denkungsweisen

Neue Anforderungen

Neue Trends

Einer der entscheidensten Faktoren
bei der Produktion von
Medikamenten ist die Fahigkeit,
den Medikamentenher-
stellungsprozess zu reinigen und zu
validieren. cGMPs schreiben vor,
dass die Prozessanlagen so
konstruiert sind, dass sie so
gereinigt und sterilisiert werden
kénnen, dass das Potenzial an
Kontamination minimiert und die
Reinheit des Endprodukts
gewahrleistet wird.

Hygienische Membransperrventile
sind das wichtigste Regelelement in
Prozessleitungssystemen der
pharmazeutischen und
bioverfahrenstechnischen Industrie
geworden. Dieses Ventil ist die
Norm geworden, weil es auf
einzigartige Weise entleert werden
kann und dabei mdglichst wenig
Bereiche mit RestflUssigkeit
aufweist. Die modulare
Blockkdrperventilbauweise
verbessert diese Eigenschaften
noch weiter.

www.ittpureflo.com

6D-Regel im Gegensatz zu ASME
BPE L/D

Totzweige - Was geschah
mit 6D?

Im Grunde sind Totzweige ausgangslose
Flussigkeitsleitungen. Totzweige erzeugen
Prozesssysteme, die nur schwer zu reinigen sind. Die
FDA-Unterlage “GUIDE TO INSPECTIONS OF HIGH
PURITY WATER SYSTEMS” (Anleitungen zur Inspektion
von hochreinen Wassersystemen) gibt an, dass
Totzweige fur heiBe (75-80 °C) Umlaufwassersysteme
(Eigenreinigung) nicht mehr als 6 Durchmesser
unbenutzter Rohrldnge, gemessen von der Achse der
verwendeten Rohrleitung, besitzen durfen.
Kaltwassersysteme (65-75 °C) sind nicht
selbstreinigend und sollten daher nach Moéglichkeit
keine Totzweige enthalten; oder es mussen
gesonderte hygienische Reinigungsverfahren
vorgesehen sein.

Diese 6D-Anforderung ist bereits seit vielen Jahren
beim Design von hochreinen Wassersystemen die
Norm. Auf Grund der Messmethode ist 6D jedoch
nicht tatsachlich reprasentativ dafir, welche
Totzweigeigenschaften beim Design eines
Rohrleitungssystems, welches sich reinigen lasst,
kritisch sind. Die Definition eines Totzweigs von der

6D-Regel




Achse der Hauptrohrleitung aus adressiert nicht die
Eigenschaften, durch die ein vorliegender Totzweig
gereinigt und sterilisiert werden kann.

ASME BPE L/D = 2:1

Die Bioverfahrenstechnik hat festgestellt, dass die
6D-Rohrleitungsnormen nicht ausreichen, um optimal
zu reinigende und sterilisierbare Prozesssysteme zu
gewahrleisten. Die Empfindlichkeit der
Produktionsprozesse und der substanzielle Wert des
Endprodukts machten es erforderlich, dass die
Branche noch striktere Anforderungen fur kritische
Systeme entwickelte. 1997 adressierte ASME
(American Society of Mechanical Engineers) diesen
Bedarf durch die Einfuhrung der folgenden Norm:
ASME BPE (Bioprocessing Equipment Standard). Die
Norm ASME BPE schlagt vor, dass mit Dampf
gereinigte hochreine Wasser- und Bioprozesssysteme,
wie Fermentierung-, Purifizierungs- und Filtersysteme
so konzipiert werden, dass ein L/D-Verhaltnis von 2:1
eingehalten wird. L ist die Ld&nge eines Totzweigs,
gemessen vom Innenwanddurchmesser, quer zur
Flussrichtung. D ist der Nenndurchmesser der
Verlangerung eines Ventils oder Messgerats.

Die Norm ASME BPE schreibt vor, dass das L/D-
Verhaltnis 2:1 als Zielwert angepeilt werden soll, dass
dieser Wert aber kein absoluter Vorgabewert ist; der
Systemkonstrukteur/-hersteller sollte alle
Anstrengungen unternehmen, Totzweige im System
zu vermeiden und angeben, wenn Ausnahmen
vorliegen.

Da das L/D-Verhéltnis 2:1 ein Zielwert ist, muss der
Systemkonstrukteur feststellen, welches L/D-
Verhaltnis fur ein bestimmtes System oder Projekt
erforderlich ist. In vielen Fallen werden L/D-
Verhaltnisse 2:1, 3:1 oder manchmal auch 4:1
angewendet.

L/D = 2:1-Regel




Hinweis: Der Schaltplan dient nur zur allgemeinen
Darstellung und ist keine empfohlene Einbauweise.
Einbauempfehlungen sind im Werk nachzufragen.
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Hinweis: Alle Zerostatic Blockkdrper sind in “T”- oder
“U”-Bauweise erhéltlich.




Zerostatic Back-Auslass “T” - ZBOT

Zerostatic Inline-Anordnung mit
2 Ventilen - 2ZIL

Pl P2

P3

Integrierter Zerostatic Ventilcluster
mit 5 Ventilen







2-Wege-Umleitungsventil mit
horizontaler Stromungsrichtung

|
Strédmungsweg
in gelb

Herkdmmliche Umleitungsventilbaugruppe im
Gegensatz zu Pure-Flo 2-Wege-Umleitungsventil

Stromungsweq

Horizontal geneigte Rohrleitung

|
Stehends FlGssigksit
in gelb

Herkdmmliche Umleitungsventilbaugruppe im
Gegensatz zu Pure-Flo 4-Wege-Umleitungsventil

Horizontal geneigte Rohrieitung

L
Stehende Flassigkeit
in gelb
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DA
AL
A2
DA
DA

Pl
P2 P3 P4 P5 P§

Pl
P2 P3 P4 PS

DV4W

Pl
P2 P3 P4

DV3W

P3
[

DV6W

DV5W

DV2W
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Schlittenmontierte Umleitung

Horizontal, 3-Wege - H3DZ

Ventil mit 10 Einlassen
Zwei DV5W, gestapelt




Das integrale
Chromatografieventil
deckt die
Prozessanforderungen
far drei (3) P&IDs; es
enthalt vier oder funf
Ventile in einer
bearbeiteten
Baugruppe und
verringert dadurch die
Bertihrungsflache und

Schnitt A-A

Abb. 1
Option 1 Option 2

2ur jaule Von dar 33wl

Zur H
Prozessrahrleitung ™.

won der vian der

. . Zur
Prozessrohreituna  erozeseroh rleitang-

! Progessrahrleitung

von der Saule

Tur Siule
Option 3
Zur Saule
Ve der Tt _“'I b : Zur
Prezezarahrleitun g\\// Prozessrahrleitung
Ventil
yan der Saule geschlossen
N Ventil offen
Pl Pl
P4 P2 P4 p?
P3 CHN P3 CHRO
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Steriler
Zugang + GMP

2,

[

Vorderseite Ruckseite

g [

[+] 4]

ISG (GMP-Ansichten) - Vertikaler Einbau

P3
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Integraler steriler Zugang, horizontal

P&ID-Optionen

P4
Pl
Pl p2
P3
P4
P3 p?

Uberkreuzung

Pl P2
P3

Pl P2




Doppelstromung - DF

Doppelstromungsweg,
Schnittansicht

Bypass - BYP

i ‘ Strému
U] g ? @

Bypass-Strémungsweg, P2
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Behalterventile

b

. L™
>

|;I

Filter-Umschaltventil

Block- und
Entluftungsventil

Sterilbarrierenventi

Seitliches
Probennahmevent

Tankbodenven
til

Hinweis: Der Schaltplan dient nur zur allgemeinen Darstellung und ist keine empfohlene Einbauweise.
Einbauempfehlungen sind im Werk nachzufragen.
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P2
Pl Pl
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NP2

Mehrfaches integriertes Ventil TBV

Seitenmontiertes, steriles
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Das Filter-Umschaltventil ist ein bedampftes 2-Wege-
Umleitungsventil, das bei WFI-Lagertanks die
Flexibilitdt der Umschaltung von einer
Entliftungsfilterpatrone zu einer anderen ohne
Betriebsunterbrechung bietet.

Lu'n/ \ ﬁFD;;phinigung
e

B
Tank
e
Kondensatablass
P3 P2 P3 P2

ps HIF-{H P4 p5 HIFH[H P4

P8H Hp7 P8I—W%§W—|PT
Pﬁl—w P61
pI P
DV2WS DV2WS mit
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Sterilbarrierenventil - SB

Pl P4

P3

Absperr- und Entliftungsventile -

BBD BBV
P3

Pl P2
P4

BBD mit

Entluftungsanschluss 21




M90

Sonderprozess - Integriertes Vierfachventil

Sonderprozess - Integriertes Funffachventil

2-Wege-Umleitungsventile mit Doppelanschluss

Sonderverteilungsventil
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Prozessanwendungen: Hochreine Wassersysteme

- Zpp
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S
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I 158G, iljﬁ}' %I Steriles Filter-

| P1 Shunt-Ventil |

Hinweis: Der Schaltplan dient nur zur allgemeinen Darstellung und ist keine empfohlene Einbauweise.
Einbauempfehlungen sind im Werk nachzufragen.
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Prozessanwendungen: Chromatografie
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Hinweis: Der Schaltplan dient nur zur allgemeinen Darstellung und ist keine empfohlene Einbauweise.
Einbauempfehlungen sind im Werk nachzufragen.
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Prozessanwendungen: Fermentierung/Bioreaktor

Lmwbprmm~NOxXTD

DV3W

Mischung
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Hinweis: Der Schaltplan dient nur zur allgemeinen Darstellung und ist keine empfohlene Einbauweise.
Einbauempfehlungen sind im Werk nachzufragen.
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P&ID Querverweis

Entnahmestellen- und Probennahmeventile

Pl P?
Pl P2 Pl P2 Pl P2 Pl P2 Pl
P4 P4
P4 P5 P3
P3 P3
P3 P3 P2
P3
Zero Static Zero Static Back- Zero Static mit Zero Static mit Zerostatic Offset- Zerostatic Inline-
Blockkorper Back-Probennahme Anschluss Probennahme Wehrverschluss Baugruppe mit 2
Code: ZSBB Code: ZSBBS stromabwarts stromaufwérts und Code: - ZSBV Ventilen
Code: ZDP Anschluss Code: - ZDI
stromabwarts
Code: ZUD
Misch-/Umleitungsventile
Pl Pl Pl P
Pl P3
P2
P? P3 P4 P5 PG
P2 P3 P4 P2 P3 P4 P5 P2 P3 P4 P5 P6 PT
2-Wege- 3-Wege- 4-Wege- 5-Wege- 6-Wege-
Umleitungsventil Umleitungsventil Umleitungsventil Umleitungsventil Umleitungsventil
Code: DV2W Code: DV3W Code: DV4W Code: DV5W Code: DV6W
Pl Pl
P4{} p2 P4 P2
P3 P3
Chromatografie Chromatografie mit
ohne Bypass Bypass
Code: CHN Code: CHRO
Sterile Zugangsventile
Pl P2 P2 Pl P2 Pl o) .
P3 P3
P3
P3 Pl P3 P2

Integraler steriler Zugang und GMP

Integraler steriler Zugang und GMP

Integraler steriler

Code: ISG Code: ISG Zugang, horizontal
Code: IHSA
P4
P3P4 Pl P P2 Pl P2
P3
Pl P2 P2 P3P4 P3 P4
P3
Integrierter steriler Integrierter steriler Integrierter steriler Integrierter steriler Uberkreuzungsventil
Doppelzugang Doppelzugang Doppelzugang Doppelzugang e
Code: IDSA Code: IDSA Code: IDSA Code: IDSA Code: CRO
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P&ID Querverweis

Behalterventile

P2
W TANK TANK 3
< Pl p2
N Pl P4
/|
P2 P2 J
Pl Pl Pl T
Tankbodenventil Tankbodenventil Tankbodenventil Sterilbarrierenventil Absperr- und
Code: TBV Code: TBV Code: TBV Code: SB Entliftungsventile
Code: BBD
P3 P2
P3 P3 P2
Pl P2 P5 P4 p5 HI}[H P4
P8H HPT | ([PBHZHY  EA~HPT
PI P2 po
P3 P6 5
-
Pl

Absperr- und
Entliftungsventile

Absperr- und
Entliftungsventile

Code: BBD Code: BBV
Pl

P2
P2

Ventil mit 90-Grad-
Krimmer
Code: M90

Bypass- oder
Doppelstromungsven
tile

Code: BYP oder DF

Filter-Umschaltventil
Code: DV2WS

Filter-Umschaltventil
Code: - DV2WS

Spezialventile

29



Spezialventil-Anforderungsformular

Datum:

Anforderer (Name):

Firma:

Endbenutzer (wenn anders als oben angegeben):

Adresse:

Tel.: [Fax:

E-Mail:

ITT-Kontaktperson (TSR/CSR):

Format: O PDF 0O Papier O Anderes:

Projekt:

Projektbeschreibung:

Kurze Beschreibung des Ventils:

Ventilskizze

Pure-Flo UK

Richards Street, Kirkham
Lancashire PR4 2HU
England

Tel.: +44 1772-682696
Fax: +44 1772-686006

(Standardabmessungen werden verwendet, falls andere Abmessungen nicht angegeben werden.)
Stromungs-/Ablassrichtungen, GroRen, Endanschlisse und Sonderabmessungen angeben.

P & ID (obligatorisch, wenn zur Klarung Alle zutreffenden markieren: |O Magnetschalter:
O Advantage-Antrieb O Schalter:
O Adv.Kolbenantrieb (APA) O Stellungsgeber:
O Handbetatigter PAS-Griff O Andere: Membrantyp:
O Handbetatigter PBT-Griff ID-Oberfléache:
O Andere Oberteile* AD-Oberflache:
: | i a
Legende: ! ! -a- *Bitte angeben:
I I Konzentrisch R . . a .
! es O Schilder anbringen (Schildnummern missen mit den angegebenen Stellen
I IReduzierstuek
1 20\ i =t S
Membran- Ventil- Integrale  Exzentrisches Hygiene-
ventil verteiler r Reduzierstiic Clamp-Ftg
Korper k

Dieses Formular bei Pure-Flo einreichen oder per Fax unter (+44) 1772-686006 an den Pure-Flo Kundendienst senden.
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Verkaufsbedingungen

VERKAUFSBEDINGUNGEN von ITT ENGINEERED PROCESS SOLUTIONS GROUP (EPSG)

(im Folgenden als Verkaufer bezeichnet)

MASSGEBENDE BESTEIMMUNGEN: Diese Bedingungen sind far
alle Kaufe oder Verkaufe der Produkte des Verkaufers
maRgebend. Keine Verzichtserklarung, Anderung oder
Modifizierung dieser Bedingungen, ob im Auftrag des Kaufers
oder anderweitig, ist gultig sofern sie nicht ausdricklich
schriftlich angenommen und von einem befugten Vertreter des
Verkaufers unterschrieben ist.

LIEFERUNG: Der Verk&ufer unternimmt alle Anstrengungen, die
Lieferung der in der Auftragsbestatigung des Verkaufers
aufgefuhrten Produkte zu vollenden, aber der Verkaufer
Ubernimmt keine Verantwortung oder Verpflichtungen sowie
keine Ruckbelastungen fiur Verluste oder Schaden auf Grund
von Verzdgerungen oder Lieferunfahigkeit wegen héherer
Gewalt, Krieg, Arbeitsstérungen, Unfall, Verzégerungen der
Spediteure, Auftragnehmer oder Lieferanten, der Unfahigkeit
Werkstoffe zu bekommen, Energieknappheit oder allen
anderweitigen Grinden aullerhalb der Kontrolle des
Verkaufers. Der Verkaufer kann jeden Verkaufsvertrag fur seine
Produkte ohne jede Verpflichtung durch schriftliche Mitteilung
an den Kaufer kindigen, falls die Verzogerung der Lieferung
oder Leistung aus den oben genannten Grinden langer als
sechzig Tage dauert. Auf keinen Fall haftet der Verkaufer fir
besondere Schaden oder Folgeschaden oder fir Verlust,
Schaden oder Unkosten (ob durch Fahrléssigkeit verursacht
oder nicht), die direkt oder indirekt aus den Verzdgerungen
oder der Unterlassung einer Mitteilung der Verzégerung
entstehen.

GARANTIE: Der Verkaufer garantiert die von ihm hergestellten
Produkte fir ein Jahr vom Versanddatum, indem der Verk&aufer
jene Produkte mit Material- oder Verarbeitungsfehlern ersetzt,
die zweckentsprechend und den Empfehlungen des Verkaufers
entsprechend verwendet wurden. Falls die Untersuchung des
Verkaufers ergibt, dal die Produkte defekt sind und
Schadenersatz erforderlich ist, darf der Betrag des
Schadenersatzes den Nettoverkaufspreis der defekten Produkte
allein nicht Ubersteigen, und kein Schadenersatz wird fur den
Arbeitsaufwand fir die Reparatur oder den Austausch des
defekten Produktes oder der Verarbeitungsfehler oder deren
Folgeschaden geleistet. Der Verkaufer garantiert
weiterverkaufte Produkte anderer Hersteller gemaR den
Garantien der betreffenden Hersteller. Bei der Lieferung von
Entwurfsoder Fertigungsleistungen erléschen mit der Annahme
des Entwurfs oder der gelieferten Arbeit des Verkaufers durch
den Kaufer alle weiteren Verpflichtungen des Verkaufers mit
Ausnahme der Bedingungen der Garantie. HIERBEI HANDELT ES
SICH UM DIE EINZIGE GARANTIE DES VERKAUFERS. DER
VERKAUFER GIBT KEINE WEITERE GARANTIEN IRGENDWELCHER
ART, WEDER EXPLIZIT NOCH IMPLIZIT, UND ALLE IMPLIZITEN
GARANTIEN DER MARKTGANGIGKEIT ODER BRAUCHBARKEIT FUR
EINEN BESTIMMTEN ZWECK UBER DIE ZUVOR GENANNTE
VERPFLICHTUNG HINAUS WERDEN HIERMIT VOM VERKAUFER
ABGELEHNT UND VON DER GARANTIE AUSGESCHLOSSEN. Der
Verkaufer ubernimmt keine weiteren Verpflichtungen in
Verbindung mit dem Verkauf seiner technischen
Konstruktionen oder Produkte und erlaubt niemand, in Namen
des Verk&ufers solche Verpflichtungen zu tubernehmen. Diese
Garantie gilt nicht fur Produkte oder Produktkomponenten, die
(a) in irgendeiner Weise auBerhalb des Werks des Herstellers
repariert oder verandert wurden, oder (b) die MiBbrauch,
Fahrlassigkeit oder Unféllen ausgesetzt waren, oder (c) die in
irgendeiner Weise im Gegensatz zu den Anweisungen oder
Empfehlungen des Verkaufers verwendet wurden. Der
Verkaufer ist nicht fur Konstruktionsfehler auf Grund von
falschen oder unvollstdndigen Angaben des Kaufers oder
seiner Vertreter verantwortlich.

US-EXPORTEINSCHRANKUNGEN: Falls zutreffend, reicht der
Verk&ufer nur dann eine US-Exportlizenz ein, nachdem der
Kéaufer ausreichende Unterlagen fir die Lizenzanmeldung
bereit gestellt hat. Der Kaufer wird diese Unterlagen nach der
Auftragsannahme in vertretbarer Zeit bereit stellen. Eine
Verzdgerung bei der Ausstellung einer solchen Lizenz setzt die
Lieferdaten der ANLAGE ohne Haftung beider Seiten aus. Falls
die Exportlizenz nicht gewdahrt oder von den zustandigen
Behorden gekiindigt wird, kann der AUFTRAG vom Verkaufer im
Einklang mit den Stornobedingungen des Verkaufers storniert
werden. Der Verk&aufer liefert den AUFTRAG gemaR den
Anforderungen der Export Administration Regulations des
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United States Department of Commerce aus. Export oder
Wiederexport des AUFTRAGS im Gegensatz zur US-
Gesetzgebung ist verboten.

VERPFLICHTUNGEN DES VERKAUFERS: Der Verkaufer haftet nicht
fur Verluste, Schaden, Reparaturkosten, sowie jegliche
verbundenen Schaden oder Folgeschaden, ob sie sich auf der
Garantie grunden (auller der oben unter "Garantie" vom
Verkaufer Ubernommenen Verpflichtung), oder auf dem
Vertrag, oder auf Fahrlassigkeit, die im Zusammenhang mit der
Konstruktion, der Fertigung, dem Verkauf, Gebrauch oder der
Reparatur der Produkte oder durch vom Kaufer beigestellte
technische Konstruktionen entstehen.

RUCKSENDUNGEN: Der Verkdufer kann ohne vorherige
schriftliche Genehmigung keine zuriickgeschickten Produkte
annehmen. Genehmigte Rucksendungen werden unter den
folgenden Bedingungen gutgeschrieben: (a) Alles
zuriickgeschickte Material muss bei der Ankunft im Werk des
Verkaufers in erstklassigem Zustand sein, andernfalls wird der
Aufwand fur die Wiederherstellung des Verkaufszustandes von
dem Betrag der Gutschrift abgezogen. (b) Bei allem
zuriickgeschickten Material wird von dem Betrag der Gutschrift
eine Bearbeitungsgebihr abgezogen. (c¢) Nicht vorausbezahlte
Transportkosten werden von dem Betrag der Gutschrift
abgezogen.

VERSAND: Alle Produkte werden fur den Versand sorgfaltig
geprift, gezahlt und verpackt. Die Kosten fur
Sonderverpackung oder Sonderbehandlung, die sich aus
Kaufervorschriften oder dessen Wiinschen ergeben, werden zur
Auftragssumme hinzugeftigt. Die Nachforderung von
fehlendem Material, das nicht innerhalb von zehn Tagen nach
Ankunft der Sendung schriftlich berichtet wurde, wird nicht
anerkannt. Forderungen fur Transportschéden oder -verluste
mussen beim Spediteur angemeldet werden, da bei der
Ubergabe an den Spediteur die Verantwortung des Verkaufers
endet und das Eigentum Ubertragen wird. .
SONDERANFERTIGUNGEN: Auftrage fur Sonderanfertigungen
oder nicht standardméafige Produkte kdnnen nicht storniert
werden, auBer unter Bedingungen, die vom Verkaufer im
Angebot festgelegt sind.

PREISE UND MODELLE: Preise und Modelle kdnnen jederzeit
ohne vorherige Mitteilung geandert werden. Alle Preise
verstehen sich FO.B. Versandort, falls nicht anderweitig
angegeben.

STEUERN: Der Betrag fur Umsatz-, Mehrwertsteuern oder
andere Steuern, sofern zutreffend, der fir die Produkte in
dieser Bestellung entrichtet werden muss, wird dem
Verkaufspreis hinzugerechnet und muss vom Kaufer bezahlt
werden, es sei denn der Kaufer legt dem Verkaufer ein
Freistellungszeugnis vor, das von den Steuerbehdrden
anerkannt wird.

MINDESTRECHNUNGSHOHE: US $200,00 plus Transportkosten fiir
vollstandige Ventilbaugruppen. US $100,00 plus
Transportkosten fur Ersatzteile.

ZAHLUNGSBEDINGUNGEN: Bar, netto 30 Tage, es sei denn dies ist
anders vorgeschrieben.

ACHTUNG

VENTILKOMPONENTEN UND -SYSTEME VON ENGINEERED
PROCESS SOLUTIONS GROUP WERDEN UNTER ANWENDUNG
GUTER ARBEITSPRAKTIKEN UND MATERIALIEN KONSTRUIERT
UND HERGESTELLT UND ERFULLEN ALLE ZUTREFFENDEN
INDUSTRIENORMEN. DIESE KOMPONENTEN UND SYSTEME
WERDEN AUS VERSCHIEDENEN MATERIALIEN HERGESTELLT UND
DURFEN NUR UNTER EINSATZBEDINGUNGEN VERWENDET
WERDEN, DIE VON EINEM FIRMENINGENIEUR EMPFOHLEN
WERDEN.

FALSCHLICHE ANWENDUNG DES PRODUKTS KANN ZU
VERLETZUNGEN ODER SACHSCHADEN FUHREN. EINE AUSWAHL
TECHNISCHER KOMPONENTEN UND SYSTEME AUS DEN
GEEIGNETEN MATERIALIEN UND FUR DIE JEWEILIGEN
LEISTUNGSANFORDERUNGEN IST FUR DIE KORREKTE
ANWENDUNG WICHTIG.

BEISPIELE FALSCHLICHER ANWENDUNGEN ODER
MISSBRAUCHS VON PRODUKTEN VON ENGINEERED PROCESS
SOLUTIONS GROUP UMFASSEN DEN EINSATZ IN EINER
ANWENDUNG, IN DER DER DRUCK-/TEMPERATURNENNWERT
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